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Inquiry date: Tool Systems

Duty date: Quotation No.:

Customer No.:

Company: Contact person:

Phon: Fax:

E-Mail:

Machining:

Milling: D Turning / countersinking: I:l
Project:

Material:
Strength / hardness:
STEP-File: yes I:I no

Tolerances:

Work piece description:
Customer-ID-No.:
Work piece drawing:

Amount per month / year:
Machining allowance: yes D no D —if yes: mm
Workpiece clamping fixtures:

Tool clamping fixtures: Clamping diameter: mm D

Tool unclamping lenght:

Operational conditions groove shape:
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basic geometry I:l chamfer/radius I:I corner chamfer/radius I:I special shape I:I

Groove siraight / radial:

2
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Radial- / Face- / outside- / inside- &

please enter dimensions for the desired application )

Draw in = jaw chuck / revolver / tool clamping

Q|

Single production: Mass production:
New process: Optimize:

max. tool expenses (optional):
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Notes, comments, more Info:

§ketch 2

mimatic GmbH - Westendstraf3e 3 - D-87488 Betzigau
B 49 831 57444 0 - & 49 831 57444 90
E www.mimatic.de - < info@mimatic.de
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	Anfragedatum: 
	Angebotsabgabedatum: 
	Angebotsnummer: 
	Kundennummer: 
	Firmenname: 
	Ansprechpartner: 
	Telefon: 
	Faxnummer: 
	E-Mail: 
	Fräsoperation: 
	Fräsen: Off
	Drehen / Senken: 
	Drehen/Senken-Feld: Off
	Werkstückbezeichnung: 
	Werkstückbezeichnungsfeld: Off
	Werkstoff: 
	Werkstoff-Feld: Off
	Kundenartikelnummer: 
	Kundenartikelnummernfeld: Off
	Festigkeit / Härte: 
	Werkstoff / Härte Feld: Off
	Werkstückzeichnung: 
	Werkstückzeichnungsfeld: Off
	Ja 2 Feld: Off
	nein 2 Feld: Off
	Stückzahlen: 
	Stückzahlenfeld: Off
	Toleranzen: 
	Toleranzen Feld: Off
	Ja Feld: Off
	nein Feld: Off
	Schleif- und Fertigungszugabe: 
	Schleif- und Fertigungszugabe Feld: Off
	Werkstückspannung: 
	Werkstückspannung Feld: Off
	Werkzeugspannung: 
	Werkzeugspannungsfeld: Off
	Spann Ø: 
	Spann Ø Feld: Off
	Werkzeugausspannlänge: 
	Werkzeugausspannlänge Feld: Off
	Nutbreite: 
	Fasenwinkel: 
	Radiusgröße: 
	Fasenbreite: 
	Radiusgrößen-Innen: 
	Fasengrößen-Innen: 
	Nuttiefe: 
	Grundgeometrie: Off
	Kantenbruch Feld: Off
	Eckenradius / -fase: Off
	Sonderform (Skizze): Off
	Plannut Ø-Außen: 
	Fräslänge: 
	Plannut Ø-Innen: 
	Radius-2: 
	Nut Ø-Innen-Grund: 
	Nut Ø-Innen: 
	Nut durchgehend Feld: Off
	Nut nich durchgehend Feld: Off
	Plannut Ø-Innen-Grund: 
	Plannut Ø-Außen-Grund: 
	Nut Ø -Außen-Grund: 
	Nut Ø -Außen: 
	Nuten- Innen, Außen oder Plan Feld: Off
	Einzelfertigung: 
	Einzelfertigung-Kennzeichnung: Off
	Massenfertigung: 
	Massenfertigung Feld: Off
	Neuprozess: 
	Neuprozess-Kennzeichnung: Off
	Optiemierungsprozess: 
	Optimierungsprozess Feld: Off
	Werkzeugkosten: 
	Werkzeugkosten Feld: Off
	Notizen etc: 


